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Dubelholzer gibt es in gdngigen Durchmessern in fast allen Baumérkten und Holzhandlungen zu kaufen -
aus Buche, manchmal noch aus Ramin, dann aber ist Schlu3. Fiir edle Holzer, die sich insbesondere bei
dunkleren Farbtonen sehr gut zur Betonung von sichtbaren Dilbelungen eignen, lautet das Ergebnis meist
"Fehlanzeige". Auch bei der Herstellung von allerlei Spielen werden oftmals Abschnitte von Rundmaterial
benotigt, die aber manchmal so klein im Durchmesser sind, dal3 sie sich nur miihsam auf der Drechselbank
herstellen lassen.

Abhilfe schafft hier die Anfertigung einer einfachen, aber
sehr wirkungsvollen Vorrichtung. Voraussetzung ware das
Vorhandensein einer Oberfrase und einer elektrischen
Bohrmaschine.

Die Oberfrase mu dazu umgekehrt in einem Tisch montiert
sein, ein Hilfsmittel welches ohnehin meist in der
Werkstatt vorhanden ist, weil sich dadurch die
Einsatzmdglichkeiten der Frase vervielfachen.

Ein Hartholzblock (hier Buche in den Abmessungen 160 x
80 x 40 mm), entsprechend den weiter unten stehenden
Angaben hergerichtet, wird fest mit dem Frastisch
verschraubt. Leisten mit quadratischem Querschnitt lassen
sich nun, eingespannt in eine laufende Bohrmaschine durch % .
die Querbohrungen der Vorrichtung am rotierenden Fraser vorbeifiihren und dabel zu absolut runden und
malhaltigen Dibelh6lzern verarbeiten.

Die in nebenstehender Skizze allgemein gehaltenen
charakteristischen Mal3e ergeben sich aus den beiden
GrundgroéRen:
D - dem gewd(inschten Dubeldurchmesser, und
"~ F - dem Durchmesser des verwendeten Schaftfrasers.
Der Abstand zwischen der Fraserachse und der
Austrittsbohrung fur den fertigen Dibel (D) ergibt sich nach:
A=D/2+FI2

I Die Eintrittsbohrung, hier wird der quadratische Querschnitt
h e {--—5-@ ------------- -~ zugefihrt, muR logischerweise der Diagonale des

: I Leistenquerschnitts entsprechen.
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Bei dieser Bohrung kommt es auf ein paar Zehntel nicht
unbedingt an, hier darf man ruhig aufrunden um die néchste BohrergroRRe zu erreichen. Auch darf der
Leistenquerschnitt ruhig etwas stérker sein als der herzustellende Diibel. Keinesfalls sollte auf dieser Seite
Spiel sein! Eine zu dick geratene Leiste &Rt sich durch Abschleifen der Kanten immer noch anpassen, eine
zu dunne Leiste aber schlagt in der Fihrung und liefert kein sauberes Ergebnis. Der DurchlaR fur den Fréaser
mul} so bemessen sein, daB die entstehenden Spane noch mihelos den Weg ins Freie finden. Der oben
fotografierte Block enthalt zwei gegenlaufig links und rechts des Frasers angeordnete Durchldsse fur die
Herstellung von Diubeln mit 6 bzw. 8 mm. Die entsprechenden Mal3e hierzu sind:

Dubeldurchmesser || Leistenquerschnitt||Fraserdurchmesser || Abstand zw. Achsen||Bohrung fir Zufiihrung
D (mm) (mm) F (mm) A (mm) B (mm)
| 6 | 64 | 18 | 12 | 9 |
8 8,5 18 13 12

Bei Beachtung der obigen Regeln lassen sich natirlich auch Dubel in anderen, sogar beliebig "krummen™
Durchmessern herstellen. Haben sie schon mal versucht, einen Buchediibel mit 7 oder 11 mm zu kaufen? :-)

Die beiden Befestigungsbohrungen sind beliebig und sollten sich nach den Gegebenheiten der Frése richten.
Empfohlen wird die Bohrungen im Fihrungsblock ruhig etwas groRer als die verwendeten Schrauben
auszufuhren. Dadurch hat man einen gewissen Langlocheffekt zur Verfiigung, um bei der Verschraubung
mit dem Fréstisch den Block mit einem durchgesteckten fertigen Dibel genau auf die Seite des Frésers
auszurichten.

Bei normalen Fréasarbeiten sollte aus
Sicherheitsgrunden der Fréser immer gegen
die Vorschubrichtung arbeiten, um Rattern
oder das Einziehen des Materials zu
vermeiden. Da hier jedoch durch die gute
Fuhrung innerhalb des Holzblocks ein
unkontrolliertes Durchziehen der Leiste
kaum maoglich ist, darf in diesem Falle auch
mit der Laufrichtung zugefuhrt werden.
Ergebnis ist eine deutlich bessere Oberflache
des Dibels, der fast wie poliert an der
anderen Seite herauskommt.

Nebenstehendes Bild zeigt 3 Exemplare, hergestellt aus Ahorn, NuBbaum und Mahagoni.
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